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FINLIGHT
~ Volumen
leicht gemacht




AUFBAU

Iberpan 300

VORSTELLUNG

Volumen
leicht gemacht.

Die aktuell von einem immer anspruchsvolleren,
anpassungsfahigeren und in standigem Wandel
begriffenen Markt gestelliten Anforderungen haben
uns dazu angeregt, neue Plattenmaterialien zu
entwickeln, die sich ganz natirlich in die aktuellen
Design-Trends einfligen - insbesondere solche, die auf
groRen Formaten basieren.

Finlight ist die Frucht unserer langjahrigen Erfahrung als
Hersteller von Holzwerkstoffplatten sowie derin unserer
Entwicklungs- und Innovationsabteilung geleisteten
Arbeit. Dieses innovative Tragermaterial ist die Losung,
die unser Sortiment an leichten und ©kologischen
Faserplatten vervolistandigt, ohne dabei auf die
Ublichen Qualitatsanforderungen an die von Finsa
hergestellten Holzwerkstoffplatten zu verzichten.

Finlight ist ein vielseitig einsetzbares Produkt, das
Design, Leichtigkeit und Handlichkeit perfekt
miteinander verbindet.




WENN SIE EINE LEICHTE FASERPLATTE
MIT QUALITATSGARANTIE SUCHEN,

DANN IST FINLIGHT DIE RICHTIGE LOSUNG FUR SIE.
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Leicht

Technische Eigenschaften

Handhabbarkeit
Widerstandsfahigkeit
Flexibilitat

mechanische Bearbeitung
Beschichtung

)

neue Losungen

fur zahlreiche Anwendungen

neue Anwendungen

Dekor-Trend

Umwelt
Rohstoff
Transport

Optimierung

Leichtigkeit, Widerstandsfahigkeit und Vielseitigkeit bilden die Eckpfeiler unseres neuen.

Vielseitigkeit

Qualitat auch beim Einsatz einer Faserplatte mit sehr
niedriger Kerndichte. Finlight kann jedem der bei
Handhabung, Schnitt und Kantenbehandlung
gebrauchlichen Standardverfahren unterzogen
werden. Aullerdem eignet es sich perfekt fur den
Einsatz von Standardbeschlagen (sofern diese auf
den Aullenflachen der Faserplatte angebracht
werden) sowie von Werkzeugen und Maschinen, die
Ublicherweise fur andere Platten aus Holzwerkstoffen

Produktpalette und Designs

Finlight bietet eine grofRe Bandbreite von
Plattenstarken und Qualitatsmerkmalen, die es
erlauben, das Produkt allen Einsatzgebieten
und Anwendungen anzupassen, sei es in der
Mobelindustrie oder bei strukturellen Losungen
(Trennwande, Buromdbel, Messen,
Innendekoration, etc ...). Nutzen Sie ebenso
die Vorteile der groflen Palette von
Melaminharzbeschichtungen oder

benutzt werden. Das geringe Gewicht erleichtert
Handhabung und Weiterverarbeitung. Finlight ist ein
waagrecht stapelbares Produkt, bei dem Sie weder
Stapeleinsturz noch Verformung infolge mangelnder
Widerstandsfahigkeit zu befiirchten haben.

Naturoberflachenim Angebotvon Finsa.

Niedriges Gewicht

Sein niedriges Gewicht verleiht dem Produkt zahlreiche positive Aspekte.

Dank ihres stark reduzierten Gewichts selbst bei groRen und volumindsen Platten (Verringerung um 40%
im Vergleich zur Dichte einer Standard-MDF-Platte) ist Finlight eine einfach zu handhabende Faserplatte.
Ihre Leichtigkeit bietet also klare Verbesserungen im Hinblick auf Handhabung und Arbeitssicherheit.
Ferner ermoglicht Finlight Ihnen einen optimierten Transport mit der entsprechenden Kostenersparnis bei
derLogistik (laden Sie biszu 40% mehr beijeder Sendung).

Umwelt

Umweltfreundlich. Finlight enthalt nahezu 50% weniger
Holz als eine normale MDF-Platte und 25% weniger Harz
und Leime. Hinzu kommt die Einstufung als Platte mit
niedrigem Formaldehydgehalt (Klassifizierung E1).




ANWENDUNGEN
Einige Empfehlungen zu Finlight ...

Die Vielseitigkeit von Finlight lasst ebenso viele unterschiedliche Anwendungen zu,
wie es Bereiche gibt, in denen Holzfaserplatten eingesetzt werden.

Im Folgenden einige Anwendungsmaoglichkeiten:

B Empfehlenswert als Tragermaterial zum B In der Kiche als Arbeitsplatte oder fur
Beschichten mit Finish Foil, HPL Fronten.
(Hochdruck-laminierung), PVC-Folie oder

B Und natirlich als Mobiliar fur Messen und
WOhnm('jbel fl'JrS HaUSZ kann aIS Ausste”ungen'

Mobelbestandteil wie beispielsweise in

Wandregalen oder Verkleidungsfriesen fir Oder auch als Zwischenwand, Trennwand
Schranke eingesetzt werden. Auch zur und Innenwand in Buros.

Herstellung von Tischplatten,

Einlegebdden, Lambris, ... Als Durchgangstiir oder Schiebetr.

B n der Badméblierung kann Finlight als
Ablage eingesetzt werden. Saulen oder Podeste.

B Im Buromobelbereich ideal geeignet als
Schreibtischplatte. Decken.

“Grol3flachige Teile sind heute ein nicht mehr
wegzudenkender Trend. Finlight 6ffnet eine neue
Perspektive auf dem Mébelsektor: Leichtigkeit und
Benutzerfreundlichkeit”




“Die breitgefacherten dekorativen
Mdoglichkeiten und die Widerstandsfahigkeit
von Finlight machen es zu einem innovativen
Produkt, das besonders anspruchsvollen
Projekten ganz neue Wege eré6ffnet”
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PRODUKTPALETTE

FINLIGHT

Ultraleichtfaserplatte ohne Beschichtung.

woglich

2850x2050 mm

Formate 2440x2050 mm Weitere PlattenmaRe auf Anfrage

Plattenstarken 35, 40 und 50 mm 35 bis 70 mm

Mittellage Iberpan 300 Iberpan 300

Oberflachen MDF 3 mm MDF 2-8 mm

Express Service (Verfligbare Formate in Vlissingen)
Formate 2440x2050 mm
Plattenstarken 38 und 50 mm
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FINLIGHTPLAST

Melaminharzverleimte Leichtfaserplatte.

Moglich

Formate 2440x2050 mm Andere PlattenmaRe auf Anfrage

Plattenstarken 35, 40 und 50 mm 35 bis 70 mm
Oberflachen MDF 3 mm MDF 3-8 mm
Dekore Gama Duo, Unicolores und Fantasias
Strukturen Eoro Chapa Poro Abierto Soft Il Spper Mate

oro Profundo Poro Catedral Soft IV Liso

FINLIGHTNATUR

Furnierte Leichtfaserplatte.

Moglich

Formate 2440x2050 mm Andere PlattenmaRe auf Anfrage

Plattenstarken 36, 41 und 51 mm 36 bis 71 mm
" MDF furniert 3,5 mm
e MDF 3-8
Oberflachen (endstarke) mm
Furniere Echtholzfurniere und Holzdekorfolien aus unserer Produktreihe FinsaNatur

Die gesamte Palette an verfugbaren Furnieren und Holzdekor-Dekore finden Sie auf unserer
Website www.finsanatur.com.



PRODUKTPALETTE

FINLIGHT ACTIVA

Mechanisch bearbeitete Leichtfaserplatte

Paneele

Es handelt sich hierbei um an den Kanten gefraste und gerillte Platten zur Weiterverarbeitung
in der M6belindustrie. Es kbnnen aus ihnen auch Paneele mit gebogenen Formen gefertigt

werden.

Tragermaterial FinlightPlast
Lange 240-3200 mm 300-3200 mm
Breite 200-1200 mm 250-2075 mm
Plattenstarke 35-60 mm 35-60 mm

Paneele mit geraden Kanten Paneele mit gerundeten Postforming-Paneele

700-3200 mm
150-1500 mm
Auf Anfrage

Kantentyp Melamin, PVC, ABS oder Polypropylen

Kantenfinish Winkelrecht, Schrage oder gebogen

S . Min. 60mm auf Paneelen mit Innenradius mindestens
OI’IStIgES einer bearbeiteten Kante 30 mm

Siehe lieferbare Profile

Optional gefalzt, genutet oder gekehlt

Genutete Paneele: ausgestattet mit Postforming-Paneele: Verfahren, bei dem
Gratnutin den Plattenoberflachen, die es der Kante ihre Form gegeben und diese
ermoglicht, zusatzliche Elemente dann mit derselben Dekorbeschichtung
einzurasten und zu befestigen. umbhtillt wird wie die Plattenoberflachen.

PROFIL 4

T PROFIL 7

PROFIL3

Q

Komponenten

Es handelt sich um besaumte, gerillte Teile, die zudem gebohrt und/oder gedubelt werden
kénnen. Montagefertige Industrieteile, die zusatzliche Arbeitsgange Utberflissig machen.

Wir verfugen uber ,,Punkt zu Punkt“-Bohrlinien, die praktisch alle Arten der mechanischen

Bearbeitung ermoglichen.




FINLIGHT
GEBRAUCHSEMPFEHLUNGEN

BESCHLAGE UND TECHNISCHE DATEN




EMPFEHLUNGEN

Gebrauchsempfehlungen

Empfehlungen fur Transport, Lagerung und Handhabung.

Die Finlight-Paletten werden in Kartons, Plastikfolie und mit Bandeisen verpackt, um die Platte
gutisoliert vor schadlichen Witterungseinflissen zu schitzen.

Finlight ist mit der gebotenen Vorsicht in kompakten und geschitzten Stapeln zu
transportieren und zu lagern, wobei die Platten immer auf einer hierfir geeigneten, vollig
ebenen Unterlage ruhensollten.

Wir empfehlen, Finlight stets in der Originalverpackung an einem trockenen Ort in grolReren
Stapeln gegen unmittelbaren Kontakt mit Wasser, Boden und Wanden sowie gegen
Feuchtigkeit geschutzt zulagern.

Finlight unterliegt keinerlei Einschrankungen bezlglich einer Lagerung in waagrechten
Stapeln. Achten Sie lediglich darauf, dass die Bandeisen in derselben Position ausgerichtet
sind, um Verformungen des Plattenmaterials zu vermeiden. Die Lagerung auf einer
waagrechten, durchgehenden und ebenen Unterlage ist zu bevorzugen.

Es empfiehlt sich, besonders darauf zu achten, dass die Platten keinen frontalen oder
seitichen StoRen ausgesetzt werden oder zu Boden fallen, da dies aufgrund der
Eigenschaften dieses Produkts zu Schadenim Platteninneren fuhren kann.

Empfehlungen flr Zuschnitt, mechanische Bearbeitung, Bohren, Verleimen,
Kantenbearbeitung,..

Verfahren wie Zuschnitt, Perforation, Frasen, mechanische und Kantenbearbeitung sind
hinsichtlich der Arbeitsbedingungen (Geschwindigkeit, Druck, Temperatur...) ahnlich wie bei
anderen, dichteren Plattenarten. Wie auch alle sonstigen Platten aus Holzfaserwerkstoffen
kann Finlightunter Verwendung eines Vorritzblattes zugeschnitten werden.

Die Kanten mussen gegen StoRe, Aufprall, Abnutzung und Feuchtigkeit geschitzt werden.
Wir empfehlen, nur Kanten mit groRerer Harte (z.B. PVC oder ABS), Holz- oder Multiplex-
Umleimer, Metall- oder Plastikprofile etc. einzusetzen. Nach Weiterverarbeitung der Platte ist
es wichtig, dass das Endprodukt (seien es Regalbretter, Fullleisten, Verkleidungen,
Arbeitsplatten o. a.) sachgeman an allen vier Aulienkanten isoliert und versiegelt wird, um ein
Aufquellen zu vermeiden.




1.2

Empfohlene Beschichtung

Melaminharz-Beschichtung:

Finlight ohne Beschichtung ist kein zur direkten Behandlung mit Melaminharz geeignetes
Tragermaterial. Sollten Sie ein mit Melaminharz beschichtetes Produkt suchen, dann
empfehlen wir unsere Produktlinie FinlightPlast.

Naturholzfurnier-Beschichtung:

Wenn Sie Finlight ohne Beschichtung zum Furnieren verwenden, sollte Sie folgende
Empfehlungen beachten:

-DerDruck der Hei3presse sollte auf 1,5 bzw. 2 kg/cm2 verringert werden.

-Im Allgemeinen ist eine Anpassung der Temperatur der Presse nicht erforderlich: Sie
kdnnen dieselbe Temperatur wahlen, die Sie Uiblicherweise zum Furnieren von Spanplatten
einsetzen (ungefahr 100-120°C).

-Die Presszeit ist abh&ngig von der Art des eingesetzten Leims und seinem
Reaktionsverhalten. Wir raten daher, es mit ahnlichen Bedingungen wie fiur die Ublichen
Furnierverfahren zu versuchen und die Presszeit falls erforderlich anzupassen.

Sonstige Beschichtungen:

Hochdruck-Laminierungen, Finish Foil-Verklebungen, Lackierungen,... Finlight kann unter
denselben Bedingungen verarbeitet werden, wie andere Holzwerkstoffplatten.

Falls Sie eine spezifische

Beratung wiinschen, dann se
Sie sich bitte mit unserem
Vertriebsnetz in Verbind




BESCHLAGE

Empfehlungen fir Beschlagtypen

Wir empfehlen den Einsatz von Standardbeschlagen (z.B. Systeme mit Bolzen und Exzenter
bzw. “Clock”-Beschlage etc.), die mit Finlight kompatibel sind, sofern diese auf den

Oberflachen verarbeitet werden.

In jedem Fall finden Sie auf dem Markt auch eine gro3e Bandbreite an Sonderbeschlagen, die
sich ebenso gut fur unsere Faserplatte eignen. Hier einige Vorschlage:

Korpusverbinder Hettich VB36HT
Hafele Tab 18
s Tab 20HC
Hafele Rafix 20HC
Hafele Minifix 15

E Fachbodenhalter Hettich Hettinject Titan
Schrauben/Bolzen Hettich Du 261

E Hafele Varianta

E Hafele Verbindungsbolzen M20
Hafele Verbindungsbolzen $100
Einbohrzapfen Hettich N°4 HT
Hettich Taco Hettinject
Verschiedene Selbsét:gft;rr?nde
Hafele Aerofix 100

IISY Arbeitsplattenverbinder Hettich AVB HT
Hafele Maxifix 35 HC

Fur Platten 30-60 mm stark mit Hettinject
und Schraube DU 261

Fir Platten 29-50 mm stark mit
Rahmen

Fur Platten 32-60 mm stark ohne
Rahmen

Far Platten 32-50 mm stark ohne
Rahmen

Fir Platten 29-50 mm stark ohne
Rahmen

Mit Plastikhalterung (im Lieferumfang).
Fir Platten ab 30 mm Starke

Mit Hettinject Klebedubel und VB
36 HAT Verbindungsbeschlag

Bohrloch 3/5 mm

Bohrloch 5 mm

Bohrloch 5 mm

Bohrloch 8 mm. Kompatibel mit
Euro-Schraube

Fir Platten 19-50 mm stark. Klebedubel-
Technologie, mechanische Befestigung mit
chemischer Komponente.

Verbessert die Haftung an den Kanten
(nicht besonders anspruchsvolle
Befestigung)

Plattenstarke 32-50 mm. Dubel mit
Klebstof

Starke der Arbeitsplatte 50 / 60 mm

Starke der Arbeitsplatte 50 / 60 mm
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13.Tacos autoperforantes 14. Aerofix 100 15. AVB HT 16. Maxifix 35 HC

Empfehlungen fir den Gebrauch

Die Beschlage sollten unter Beachtung folgender Prinzipien verarbeitet werden: eine gleichmagige Krafteverteilung
aufder Platte sollte gewabhrleistet sein, und diese sollte nicht sofort, sondern erst auf Druck belastet werden.

Sie sollten vorzugsweise auf der Oberflache verschraubt werden oder eine eigene Befestigung senkrecht zur
Oberflache und Kante besitzen. Zuerst ein Loch vorbohren, das entsprechend dem Durchmesser der Schraube und
der Kompaktheit der Platte so klein wie moglich gewé&hlt werden sollte. Kurze und selbstbohrende Schrauben mit
Gewinde biszum Schraubenkopfverwenden.

Fur Mobelteile, die in unmittelbarer Nahe der Kanten befestigt werden mussen, empfehlen wir eine Verstarkung der
Platte unter Verwendung von Holzrahmen, die eine erhdhte Widerstandsfahigkeit fiir den Einsatz von Beschlagen
und/oder Schrauben bieten.

Mehr Informationen zu diesem Thema erhalten Sie unter:  www.hafele.com www.hettich.com




TECHNISCHE DATEN

Technische Daten - Durchschnittswerte
Eigenschaften Plattenstarken (mm)

>30-45 >30-45 >45-60 >45-60
Dicke der MDF-Oberflachen mm 3 5 3 5
EN 323 Dichte Kg/m3 410/380 470/420 380/360 420/390
EN 319 Interne Zugfestigkeit N/mm?2 0,06 0,06 0,06 0,06
EN 310 Biegefestigkeit N/mm?2 5 5 5 5
EN 310 Elastizitatsfaktor N/mm2 1300 1300 1200 1200
Aufquellen in
bR Wasser Uber 24 h o 10 8 9 i
Formbestandigkeit
EN 318 Lange /Breite % 0,30 0,30 0,30 0,30
EN 318 Formbes_tandlgkelt % 3 3 3 3
Dicke
EN 311 Oberflachenzugfestigkeit N/mm?2 >1,2 >1,2 >1,2 >1,2
EN 382-1 s mm >150 >150 >150 >150
on (beide Seiten)

EN 322 Feuchtigkeit % 7+/-3 7+/-3 7+/-3 7+/-3
ISO 3340 Siliziumgehalt % Gewicht < 0,05 < 0,05 < 0,05 < 0,05
EN 120 Formaldehydgehalt mg/100 g <8 <38 <3 <3

Klasse el
Widerstandsfahigkeit gegen das
EN 320 HerausreiRen von Schrauben. N 600 600 600 600
Oberflachen
Schalldampfungsindex dB - - - 24,2
UNE 12667 Warmeleitfahigkeit W/(mk) 0,267 - = 0,267
Technische Daten - Durchschnittswerte
EN 324-1 Materialstarke +/-0,30 +/-0,30 +/-0,30 +/-0,30 +/-0,30
EN-324-1 ILAnge und Breite +/-3mm/m +/-3mm/m +/-3mm/m +/-3mm/m +/- 3 mm/m
EN 324-2 Irechtwinklig +/-3 +/-3 +/-3 +1-3 +/-3
zugeschnitten
Datenblatt (Testmethode nach DIN 68874-1)
Materialstarke Zusammensetzung Verformung / Durchbiegung
5 min. | 14 Tage | 28 Tage
50 mm 3+44+3 mm
1,3 mm | 2,1 mm | 2,7 mm

Hinweis: Abstand zwischen Stitzen: 975 mm. Angewandte Last: 150 Kg /m2. Per Norm zulassige maximale Durchbiegung 9,75 mm

Vergleichende Graphik zum Referenzgewicht pro m2

40,0

35,0

mdf std finlight 3mdf

300

250

Diese technischen Daten kdnnen
angesichts der stadndigen
Weiterentwicklung des Produkts
und der dabei einzuhaltenden
Vorschriften nur als Anhaltspunkte
100 dienen. Eine spatere Modifizierung
einiger Parameter ist daher nicht
50 auszuschlieBen.

35 38 40 45 50 55 60 65

20,0

Gewicht (Kgr./m2)

150

Plattenstarke (mm)




FINSA

ANDERE VON FINSA ENTWICKELTE
LEICHTGEWICHTIGE LOSUNGEN




ANDERE LOSUNGEN MIT GERINGEM EIGENGEWICHT

FINLIGHT C

Leichte Kartonplatte mit Wabenstruktur.

Moglich

Formate 2440x2050 mm Weitere PlattenmaRe auf Anfrage
Plattenstarken 40 und 50 mm 26 bis 80 mm

Mittellage Wabenkartonstruktur
Oberflachen Fimapan 8 mm Auf Anfrage MDF oder Spanplatte

FINLIGHT P

Mit Polystyrol geflllte Leichtfaserplatte.

Moglich

Formate 2440/2850/3200 x 2050 mm

Plattenstarken 30-70 mm
Mittellage Extrudiertes Polystyrol

Oberflachen MDF oder Spanplatte

Andere Fullungen auf Anfrage mdoglich.
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FINSA GREENPANEL

Maximale Widerstandsfahigkeit. Minimales Gewicht.

Das Finsa-Sortiment an leichtgewichtigen Produkten beinhaltet auch die besonders
widerstandsfahige Platte Finsa GreenPanel.

Oberflachen sowie Inlet bestehen aus diunnem MDF (Fibranor). Die Fullung besteht aus 3mm-MDF
im Gitterraster-Format - ein Merkmal, durch das ihre Widerstandsfahigkeit und Stabilitat verstarkt
wird, und das diese Platte besonders fur all diejenigen Anwendungen pradestiniert, in denen eine
Balance zwischen niedrigem Gewicht, hoher Stabilitat und Widerstandsfahigkeit gefragtist.

Ermoglicht eine direkte Kantenapplikation mit den selben Maschinen, die Ublicherweise flr
andere Holzwerkstoffplatten eingesetzt werden. Wir empfehlen die Verwendung von PVC oder
ABS-Kanten mit einer Mindestdicke von 2 mm.

Beschlage: Finsa GreenPanel ist geeignet flr den Einsatz marktiblicher Standardbeschlage,
wobeiwirempfehlen, diese unter Verwendung der fur Leichtbauplatten mit weniger als 4 mm pro
Seite konzipierten Varianta-Spezialschrauben der Firma Hafele anzubringen.

Die Vielseitigkeit von Finsa GreenPanel gestattet die unterschiedlichsten Anwendungen, so etwa
als Mobelteile, Arbeits- und Tischplatten, Verkleidungspaneele fir Wande und Decken, im
Wohnmobil-Ausbau, als Einlegebdden, im Messebau, auf Golfplatzen, im Ladenbau und im
dekorativen Innenausbau sowie die Verwendung in 6ffentlichen Bauprojekten.

Datentabelle (Testmethode nach DIN 68874-1)

Materialstéarke Zusammensetzung Verformung / Durchbiegung

5 min. | 14 Tage | 28 Tage
50 mm 4+42+4 mm

1,1 mm | 1,7 mm | 1,8 mm

Hinweis: Abstand zwischen Stitzen: 975 mm. Angewandte Last: 150 Kg /m2. Per Norm zul&ssige maximale Durchbiegung 9,75 mm




HANDELSVERTRETUNGEN
JIFINSA Schweiz

www.finsa.es

CH-6052 Hergiswil

T +41 (0)41 552 17 01
info@ha-schweiz.ch
www.holzagenturschweiz.ch

1 Holzagentur Schweiz AG
Seestrasse 40

ZERTIFIKATE, UMWELT UND QUALITAT

Finsa ist ein in Europa fuhrendes Unternehmen im Bereich der Holzverarbeitung.
Daher stehen wir zu unserer Verpflichtung zum Schutz der Umwelt und respektieren
bei unserer Geschaftstatigkeit das natirliche Umfeld unter Beachtung einer
nachhaltigen Entwicklung zugunsten einer leitungsfahigeren und
verantwortungsvolleren Gesellschaft. Dementsprechend setzt Finsa alles daran,
nur Holzer aus umweltgerecht bewirtschafteten Waldern zu beziehen.

Im Jahr 2004 erhielt FINSA die PEFC-Zertifizierung (Programm zur Forderung von
Forstzertifizierungssystemen), welche gewabhrleistet, dass alle Rohstoffe, die bei der
Herstellung unserer Produkte eingesetzt werden, eine nachhaltige
Forstbewirtschaftung begunstigen.

Die Qualitat der von unserem Unternehmen erzeugten Platten ist mit dem AITIM-
Gutesiegel (Forschungsverband der Holzindustrien) zertifiziert.




