AUSSCHREIBUNGSTEXTE UNILIN EVOLA-HPL

Materialgruppe HPL: HIGH PRESSURE LAMINATE 14/12/2021
(HOCHDRUCKSCHICHTSTOFF)

Materialtyp HGS: HORIZONTAL GENERAL PURPOSE STANDARD -
HORIZONTAL EINSETZBARES DUNNES HPL

Designkategorie Holz

Design 0H914, Master Oak double fumed

Oberflachenstruktur V2A, Master Oak

1. Materialbeschreibung

HPL-Platten (High Pressure Laminate) des Typs HGS (Horizontal General purpose Standard) mit hoher
VerschleilR-, Kratz- und StoRfestigkeit bestehen aus einem Kern aus mehreren Schichten
phenolharzimpragniertem Kraftpapier mit einer oder mehreren Deckschichten aus
melaminharzimpragniertem Dekorpapier. Nach der Impragnierung werden die gestapelten
Papierschichten in einer speziellen Presse unter hohem Druck und hoher Temperatur zu einer HPL-
Platte verpresst, die dann durch Polykondensation untrennbar miteinander verbunden wird.

2. Materialspezifikationen
2.1. PlattengréRe und -dicke
Standard-HPL-PlattengrofRe: 3050x1300 mm
Standard HPL-Plattendicke: 0,7 mm
Andere PlattengrofRen und -dicken sind auf Anfrage erhiltlich.

2.2. Design
Eine umfangreiche Palette von Standardkombinationen aus Design und Oberflachenstruktur

ist ab Lager verfligbar, darunter mindestens 80 Unifarben und 80 Holzreproduktionen.
Diese Design hat standardmaRig eine zertifizierte antibakterielle Oberflache.

Designkategorie: Holz

Farbbeschreibung: Master Oak double fumed - Warmgraue Premium-Eiche mit eleganten
Blumen in Kombination mit gestreiften Strukturen. Dank einer synchronisierten
Drucktechnik passt sich die Holzmaserung perfekt an die Oberflachenstruktur an. Das Dekor
hat das authentische Aussehen & das dulerst realistische ,,raue” Gefuihl einer Eiche
massiver Ausstrahlung. Sowohl die Oberflache als auch das Dekor werden in einem
patentierten Produktionsverfahren hergestellt, wodurch Natur und Technik perfekt
miteinander verbunden werden.

NCS: S5010-Y10R

2.3. Oberflachenstruktur
Die Oberflachenstruktur der HPL-Platten wird wahrend des Polykondensationsverfahrens
unter hohem Druck und hoher Temperatur mit Hilfe von Metallmatrizen (Pressbleche) in die
HPL-Oberflache gepresst.

Master Oak: Diese hochwertige Eichenoberflache weist elegante Blumen in Kombination mit
gestreiften Strukturen auf. Dank einer synchronisierten Drucktechnik passt sich die
Holzmaserung perfekt an die Oberflachenstruktur an. Das authentische Aussehen und das
duBerst realistische ,,raue” Geflihl einer massiven Eiche sind einzigartig und von echtem Holz
nicht zu unterscheiden. Sowohl die Oberflache als auch die Dekore entstehen in einem
patentierten Produktionsverfahren, das Natur und Technik perfekt miteinander verbindet.




2.4. Farbverbund
Die ausgewahlten HPL-Design/Oberflachenstruktur-Kombinationen werden vom HPL-
Hersteller mit den gleichen optischen und haptischen Eigenschaften auch als
melaminbeschichtete Spanplatten und ABS-Kanten angeboten und sind ab Lager lieferbar.

2.5. Brandverhalten
Die ausgewahlten HPL-Design/Oberflachenstruktur-Kombinationen kénnen auf Wunsch
auch mit erhohtem Feuerwiderstand hergestellt werden

2.6. Kombination mit Grundplatte
Die HPL-Platten mit einer dekorativen Oberseite verfligen Uber eine industriell geschliffene
Riickseite zur Verklebung auf einer Grundplatte (Spanplatte, MDF usw.).

2.7. Endbearbeitung der Kanten
Fir die gewadhlten HPL-Design/Oberflachenstruktur-Kombinationen bietet der HPL-
Hersteller ABS-Kanten mit einer entsprechenden, passenden Design- und
Strukturkombination an.

3. Angaben zu Normen und Giitezeichen

Fir die Qualitatsanforderungen (u. a. Kratz- und Abriebfestigkeit) der HPL-Platten gilt die
europaische Produktnorm EN 438.

Die HPL-Platten sind auf Anfrage mit FSC- und PEFC-Zertifizierung erhiltlich.

4. Technische Daten

Die HPL-Platten des Typs HGS sind fiir horizontale Anwendungen geeignet und entsprechen den
Produkteigenschaften, die in der europdischen Norm EN 438-2/3 festgelegt sind:

Leistungseigenschaften Einheit Testmethode RHchelom)
Dickenschwankung innerhalb der Schichtstoff mm EN 438-3-Tabelle 4 EN 438-2-5 0,1
L&ngenanderung mm EN 438-3-Tabelle 4 EN 438-2-6 -0/+10
Breitendnderung mm EN 438-3-Tabelle 4 EN 438-2-6 -0/+10
Ebenheit mm/Lm EN 438-3-Tabelle 4 EN 438-2-9 = 60
Geradheid der Kanten mm/Lm EN 438-3-Tabelle 4 EN 438-2-7 =15
Rechtwinkligkeit mm/Lm EN 438-3-Tabelle 4 EN 438-2-8 <15
Kantenbesch3digung: 4 Seiten mm EN 438-3-6.2.4.2 EN 438-2-4 <20
Oberflichenfehler (Punkte) mm?/ m? EN 438-3-6.2.4.1 EN 438-2-4 =1
Oberflachenfehler (Linien) mm / m* EN 438-3-6.2.4.1 EN 438-2-4 =10
Bestandigkeit gegentber Oberflachenabrieb ' Umdrehungen EN 438-3-Tabelle 5 EN 438-2-10 IP 2150
Bestandigkeit gegenlber Stossbeanspruchung mit einer Kugel mit kleinem N EN 433-3-Tabelle 5 EN 438220 220
Durchmesser
Kratzfestigkeit Bewertung EN 438-3-Tabelle 5 EN 438-2-25 Glatt :22; Andere = 3
Dimensionsstabilitat bei erhahter Temperatur % EN 438-3-Tabelle 5 EN 438-2-17 L=0,55;T=1,05
Bestandigkeit gegen Eintauchen in kochendes Wasser Bewertung EN 438-3-Tabelle 5 EN 438-2-12 Glanz:z3; Andere:z 4
Bestdndigkeit gegenlber trockener Hitze (160°C) Bewertung EN 438-3-Tabelle 5 EN 438-2-16 Glanz:23; Andere:z> 4
Bestdndigkeit gegen feuchte Warme (100°C) Bewertung EN 438-3-Tabelle 5 EN 438-2-18 Glanz:=3; Andere:> 4
Verschmutzungsbestandigkeit Bewertung EN 438-3-Tabelle 5 EN 438-2-26 Gruppe 1,2:5; Gruppe 3:24
Lichtechtheit (xenon arc) Bewertung EN 438-3-Tabelle 5 EN 438-2-27 4-3
Bestandigkeit durch Wasserdampf Bewertung EN 438-3-Tabelle 5 EN 438-2-14 Glanz:23; Andere:2 4
Bestdndigkeit durch Zigarettenglut Bewertung EN 438-3-Tabelle 5 EN 438-2-30 =3
Dichte gfem? EN 438-3-Tabelle 5 EN 150 1183-1 21,35
Rissbestandigkeit Sec EN 438-3-Tabelle 6 EN 438-2-23 =10
Brandverhalten Klasse EN 438-3-Tabelle A.1 EN 13501-1 D-52,d0
(2] Die genannten Daten sind nur zur information erstellt und sind auf Grund unseren eiganen Erfahrungen bisher vorberaits. Disse e in Bezug auf di
(2) gitte validiaren sie immer Muster und arbeiten Sie zuerst an einem Testauftrag, wenn sie Mabel erstalien. UNILIN kann in keinam Fall eine Farb- und/odk iibersinsti chwischen HPL- oder i Platzn oder indern garantieren und kann keine anspriche
geltend machen.
(3] Um Farbechtheid zu garantieren, entsprechen Metallic Dekore [760M01, FSS2M01, FO93MO1, FS34MO1) VGS Werte . Sie werden vertikale

Dicke (mm)

Informative Funktionen Einheit Testmethode

Klassifizierung VOC Frankreich Klasse Recht von 19.04.2011 150 16000-9 A+
Vorschriften Emission Formaldehyd Deutschland ppm ChemVerbotV 2020 EN 16516/EN 717-1 <0.1(ISO 16516) / < 0.5 (EN 717-1)
Lebensmittelsicherheit - (EU) No 10/2011 EN 13130-1/ EN 1186 Konform

Antibakterielle Aktivitat " Ermassigung % 1SO 20743 150 22196 >99.9%

(2) Unzutreffend fiir Produkte Unilin Evola Basic et Unilin Evols Supermat

5. Richtlinien fiir Transport, Verarbeitung und Wartung




HPL-Platten miissen gemal’ den Richtlinien des HPL-Herstellers gelagert und verarbeitet werden.
Die Wartung von HPL-Platten muss nach den Wartungsanweisungen des HPL-Herstellers erfolgen.



